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.he-table {
  position: relative;
  width: 100%;
  table-layout: fixed;
  border-collapse: collapse;
}

.he-td {
  position: relative;
  min-height: 30px;
  line-height: 150%;
  vertical-align: top;
  padding: 3px 6px 3px 6px;
  border: 1px solid black;
  word-wrap: break-word;
  /*overflow: hidden; 為了TD下的DIV固定高度，把這個STYLE拿掉*/ 
}

.pen-record {
  display: flex;
  flex-direction: row;
}

.pen-record-ans {
  flex: initial;
  outline-color: #AAAAAA;
  max-width: 600px;
}

.pen-record-ques {
  flex: initial;
  outline-color: #AAAAAA;
  max-width: 600px;
}

.pen-record-text {
  flex: 1;
  outline-color: #AAAAAA;
}

.he-h1 {
  text-align: center;
  font-size: 28px;
  line-height: 185%;
}

.he-h2 {
  line-height: 150%;
}

.he-h3 {
/*  font-weight: bold;
  line-height: 200%;*/
  /*padding-left: 96px;*/
}

/*.he-button {
  position: relative;
  display: inline-block;
  cursor: pointer;
  padding: 0 4px;
  margin: 0 2px;
  background: linear-gradient(#ffffff,#E0E1E2);
  border-radius: 3px;
  box-shadow: 0 0 0 1px rgba(34,36,38,.15) inset;
  -webkit-user-select: none !important;
  transition: opacity .1s ease,background-color .1s ease,color .1s ease,box-shadow .1s ease,background .1s ease;
}

.he-button:hover {
  background: #FFF;
  box-shadow: 0 0 0 1px rgba(34,36,38,.35) inset, 0 0 0 0 rgba(34,36,38,.15) inset;
}*/

.ui-resizable-helper {
    border: 2px dotted #888888;
    background-color: #888888;
    opacity: .3;
}

.thin-scrollbar::-webkit-scrollbar {
    height: 10px;
    width: 10px;
}

::-webkit-scrollbar {
    height: 15px;
    width: 15px;
}

::-webkit-scrollbar-thumb {
    border-radius: 5px;
    box-shadow: inset 0 0 6px rgba(0,0,0,0.6); 
    background-color: #DDDDDD;
}

/*overWrite user agent styleSheet*/
table {
    white-space: inherit;
    line-height: inherit;
    font-weight: inherit;
    font-size: inherit;
    font-style: inherit;
}

@media print {
    .page-break {
        page-break-after: always;
    }
}

/* 為了讓padding可以讓裡面長 */
* { 
  -webkit-box-sizing: border-box; /* Safari/Chrome, other WebKit */
  -moz-box-sizing: border-box;    /* Firefox, other Gecko */
  box-sizing: border-box;         /* Opera/IE 8+ */
 }

/*selection color*/
::selection{
  background: #009FCC;
}

.barcode {
	font-family: "Free 3 of 9";
}

div {
  -ms-text-justify: inter-ideograph;
}

.justify-para {
  text-align:justify;
  text-align-last:justify
 }
 
.lightbar {
	background : yellow ;
}

#loadingSpinner {
  margin: 100px auto 0;
  width: 70px;
  text-align: center;
}

#loadingSpinner > div {
  width: 18px;
  height: 18px;
  background-color: #333;
  margin-left : 10px;
  border-radius: 100%;
  display: inline-block;
  -webkit-animation: sk-bouncedelay 2.4s infinite ease-in-out both;
  animation: sk-bouncedelay 2.4s infinite ease-in-out both;
}

#loadingSpinner .bounce1 {
  -webkit-animation-delay: -1.2s;
  animation-delay: -1.2s;
}

#loadingSpinner .bounce2 {
  -webkit-animation-delay: -0.6s;
  animation-delay: -0.6s;
}

@-webkit-keyframes sk-bouncedelay {
  0%, 80%, 100% { -webkit-transform: scale(0) }
  40% { -webkit-transform: scale(1.0) }
}

@keyframes sk-bouncedelay {
  0%, 80%, 100% { 
    -webkit-transform: scale(0);
    transform: scale(0);
  } 40% { 
    -webkit-transform: scale(1.0);
    transform: scale(1.0);
  }
}
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臺灣臺南地方法院行政訴訟裁定
111年度簡字第46號
原      告  川勤雷射精工股份有限公司


代  表  人  丙○○  
被      告  臺南市政府勞工局


代  表  人  乙○○  
訴訟代理人  甲○○  
            丁○○  
上列當事人間因性別工作平等法事件，前經本院於民國111年11月15日言詞辯論終結。茲因有應再行調查之處，爰命再開辯論，並命原告補提以下證據：
一、原告公司109.01.01-111.01間員工部門及年資表
  ㈠依原告前提供被告年資明細表格式（參見附件），以109.01.01起，於①員工離職、②新進員工、③部門職稱調整時，各列印年資明細表。
  ㈡於該期間員工離職如係因資遣，請提供資遣通報資料。
二、異常單號原因分析表、生管派工表（起訴狀附件7）
   ㈠就異常單號原因分析表：
     標註各筆訂單繪圖數A-E何等級、異常屬性（生管派工之繪圖、客服、程式）、錯誤程度（可否原圖修正、或重繪圖、或材料需重製等）。
   ㈡請確認附表提供資料之正確性（如：110.02陳宇君之異常單號原因分析表、生管派工表似有不符）。
   ㈢就生管派工之繪圖、客服、程式之異常有無差異。    
中    華    民    國    111   年    12    月    9     日
                  行政訴訟庭法  官  陳世旻
以上正本證明與原本無異。
不得抗告。
中    華    民    國    111   年    12    月    9     日
                            書記官  林怡芳
		附表

		


		


		


		


		


		


		


		




		


		【工號32】顏綉恩（109.11.19到職）
【工號33】鄭文萱（104.12.01到職）
【工號34】陳宇君（109.10.06到職）
【工號35】周楷耘（109.11.24到職）
【工號36】黃俏甄（109.12.01到職）
【工號37】李凱茹（ 95.07.31到職）
【工號53】陳奕嘉（109.05.02到職）
【工號55】王信鈞（106.04.12到職）

		


		


		


		


		


		


		




		


		日期

		


		派工

		合計

		異常

		異常單號

		訂單號碼

		事由



		


		109.12

		顏綉恩

		A  B  C  D  E
0  1  3  9  57  





		70

		繪圖3 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		板展折線表示錯誤



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		折彎逃角過小，造成折彎時會產生擠料，會造成折彎角度不足。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		客戶反映收到的產品無法組合，拆圖有錯誤



		


		


		鄭文萱

		A  B  C  D  E   
0  7  9  14 40  



		70

		繪圖3 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		件號11重複11件號



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		00000000000-00標示尺寸沒有對齊物件



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		板展拆圖錯誤，拆圖錯誤少畫少算一片



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		下單程序有錯誤，重複工令



		


		


		陳宇君

		A  B  C  D  E   
0  10 7  10 31



		58

		繪圖7 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		因與客戶討論圖面修改及客審，乃導致錯誤件號4、5、6、7、8、9。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		橢圓打板尺寸錯誤



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		委外加工圖面未標示值徑尺寸



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		客戶註記未完整寫出



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪製尺寸錯誤



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		板展錯誤



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		尺寸與客戶原稿變形不符



		


		


		周楷耘

		A  B  C  D  E   
0  2  3  17 69

		91

		繪圖1 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪製件號01尺寸錯誤



		


		


		黃俏甄

		A  B  C  D  E   
0  0  4  8  113 

		125

		繪圖1 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		委外加工圖有未標示完整尺寸，委外廠無法加工



		


		


		李凱茹

		A  B  C  D  E   
1  9  16 30 31  



		87

		繪圖4 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		來圖未倒角，做倒角



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		出貨單號與ACD圖面不符



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		未標示外框尺寸，外框尺寸標示錯誤



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		排料未發現客戶來料不夠，未及時通知客服去通知客戶來料



		


		


		蔡宏欣

		A  B  C  D  E   
0  0  0  0  1   

		1

		無

		


		


		




		


		


		陳奕嘉

		A  B  C  D  E   
0  0  1  1  12  

		14

		無

		


		


		




		


		


		王信鈞

		A  B  C  D  E   
0  4  4  2  12  

		22

		程式2 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪製件號3尺寸與客戶不同



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		00000000、13、14、15一起排料的NC程式未存檔，雷切人員無程式碼



		


		110.01

		顏綉恩

		A  B  C  D  E   
0  2  13 45 77  

		137

		繪圖10筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪圖者完成客審後沒有蓋章。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪圖者完成客審後沒有蓋章。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		焊接時發現00000000000-0、-6的尺寸與-1、-4尺寸不符



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪圖者將雷雕圖形檔案存在自己的桌面上，生管派工看不到無法進行



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		內孔折彎處過近繪製者沒有做剖溝。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		出貨切割米數計算錯誤，繪圖者的圖形有重覆線段。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		未標示工件最大長寬尺寸。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		下單者未備註瀚爵客戶的案場與所需相關資料。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		客戶有告知修改內孔尺寸，下單人員將尺寸記錄錯誤。



		


		


		鄭文萱

		A  B  C  D  E   
1  3  15 2  7

		28

		繪圖1 筆
客服3 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		接單人員未將客戶提供的資訊完整記錄，造成繪製人員圖面畫錯。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		收到客戶的來料，沒有通知報價人員瓊雯客戶要下單製作



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		圖面與客戶來料螺絲不符，焊接無法施工。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪圖人員1.圓孔尺寸錯誤。2.數量錯誤。3.將圖的件號放錯位置造成*



		


		


		陳宇君

		A  B  C  D  E   
0  2  1  8  3

		14

		客服1 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		客戶自備料送來未再催料製程蓋章，生管不知可以接續派工。



		


		


		周楷耘

		A  B  C  D  E   
0  0  1  8  16

		25

		繪圖1 筆
客服6 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		同一份圖重複下單。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		下單程序錯誤。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		切割位置與圖面不同，繪圖與程式已經完成後客戶再傳來排料紋路圖



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		下單者提供的尺寸大小與客戶來料不符。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		客戶已來取貨，沒有給客戶司機出貨單簽收。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		下單者沒有按流程直接跳過生管，要求輪值人員拿加工圖去給水刀人



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪圖的尺寸與客戶不符。



		


		


		黃俏甄

		A  B  C  D  Z&ZZZZ;  
0&ZZZZ; 0&ZZZZ; 00 00 000

		164

		繪圖3 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		長度尺寸標示錯誤！



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		圖面繪製完後未蓋章。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪圖尺寸與客戶來料不符。



		


		


		李凱茹

		A  B  C  D  Z&ZZZZ;  
0&ZZZZ; 00 00 00 00

		112

		繪圖1 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		尚未完成已被其他繪製課員蓋完工章，造成派工錯誤。



		


		


		陳奕嘉

		A  B  C  D  E   
0  1  3  0  12

		16

		程式3 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪圖抓板圖面錯誤，導至折彎方向錯誤。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		水刀人員切割錯誤。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		水刀貼在陶板上的加工符號寫錯，會造成客戶研磨異常。



		


		


		王信鈞

		A  B  C  D  E   
0  1  4  4  20

		29

		程式2 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		切割丁課長遺失加工圖，程式輪值人員未經繪製人員，個自直接印出



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		切割丁課長遺失加工圖，程式輪值人員未經繪製人員，個自直接印出



		


		110.02

		顏綉恩

		A  B  C  D  E   
0  1  5  14 54

		74

		繪圖6 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪圖尺寸錯誤。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		內孔離折彎小於刀模繪圖者未剖溝，造成內孔扮變形拉伸。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪圖將尺寸單位公分看成mm。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪圖者將產品折彎方向畫錯。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		圖面尺寸畫錯。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		客戶附註的資料沒有載入圖內，改為手寫。



		


		


		鄭文萱

		A  B  C  D  E   
1  2  1  2  0

		6

		客服1 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪圖者客審未簽名回傳，就直接下去做。



		


		


		陳宇君

		A  B  C  D  E   
0  0  0  2  0

		2

		客服4 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		下單轉工令後修改材料表面，未讓生管先退單就直接訂單先行修改處



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		下單選錯製程，將焊接製程下為點焊製程。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		1.下單數量錯誤。2.繪圖未標示貼膜方向，造成錯誤。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		客戶來廠取貨給客戶簽收後，應給予客戶聯，誤將請款聯直接給客戶



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		下單者下錯製程。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		下單者下錯製程。



		


		


		周楷耘

		A  B  C  D  E   
0  1  1  3  5

		10

		客服4 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		下單人員按照圖面KEY入攻牙製程，KEY完單後發現圖有不符，卻沒



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		-01、-02，-03對於客戶寫的材料不懂，將鐵板誤認為是不鏽鋼板。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		下單異常。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		下單後有改製程，但未先退單，造成製程與訂單不符。



		


		


		黃俏甄

		A  B  C  D  E   
0  0  8  37 118

		163

		繪圖4 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		圖面折彎視圖錯誤。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		圖面折彎視圖錯誤。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪圖尺寸錯誤。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪圖尺寸錯誤。



		


		


		李凱茹

		A  B  C  D  Z&ZZZZ;  
0&ZZZZ; 00 00 00 00

		90

		繪圖1 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		拆板尺寸錯誤，造成成品過小。



		


		


		陳奕嘉

		A  B  C  D  E   
0  0  0  0  1

		1

		程式1 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		程式排料複製時，內孔與外框沒有同步，造成內孔尺寸位置錯誤。



		


		


		王信鈞

		A  B  C  D  E   
0  2  11 12 16

		41

		程式2 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		程式排版時未依照客戶對花排版的方向，造成客戶組裝不起來。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		程式人員其中內孔有一處未做程式，導致成品錯誤。










臺灣臺南地方法院行政訴訟裁定

111年度簡字第46號

原      告  川勤雷射精工股份有限公司



代  表  人  丙○○  

被      告  臺南市政府勞工局



代  表  人  乙○○  

訴訟代理人  甲○○  

            丁○○  

上列當事人間因性別工作平等法事件，前經本院於民國111年11

月15日言詞辯論終結。茲因有應再行調查之處，爰命再開辯論，

並命原告補提以下證據：

一、原告公司109.01.01-111.01間員工部門及年資表

  ㈠依原告前提供被告年資明細表格式（參見附件），以109.01.

    01起，於①員工離職、②新進員工、③部門職稱調整時，各列

    印年資明細表。

  ㈡於該期間員工離職如係因資遣，請提供資遣通報資料。

二、異常單號原因分析表、生管派工表（起訴狀附件7）

   ㈠就異常單號原因分析表：

     標註各筆訂單繪圖數A-E何等級、異常屬性（生管派工之繪

     圖、客服、程式）、錯誤程度（可否原圖修正、或重繪圖

     、或材料需重製等）。

   ㈡請確認附表提供資料之正確性（如：110.02陳宇君之異常單

     號原因分析表、生管派工表似有不符）。

   ㈢就生管派工之繪圖、客服、程式之異常有無差異。    

中    華    民    國    111   年    12    月    9     日

                  行政訴訟庭法  官  陳世旻

以上正本證明與原本無異。

不得抗告。

中    華    民    國    111   年    12    月    9     日

                            書記官  林怡芳

附表          【工號32】顏綉恩（109.11.19到職） 【工號33】鄭文萱（104.12.01到職） 【工號34】陳宇君（109.10.06到職） 【工號35】周楷耘（109.11.24到職） 【工號36】黃俏甄（109.12.01到職） 【工號37】李凱茹（ 95.07.31到職） 【工號53】陳奕嘉（109.05.02到職） 【工號55】王信鈞（106.04.12到職）         日期  派工 合計 異常 異常單號 訂單號碼 事由  109.12 顏綉恩 A  B  C  D  E 0  1  3  9  57     70 繪圖3 筆 EZ00000000000 Z00000000000 板展折線表示錯誤       EZ00000000000 Z00000000000 折彎逃角過小，造成折彎時會產生擠料，會造成折彎角度不足。       EZ00000000000 Z00000000000 客戶反映收到的產品無法組合，拆圖有錯誤   鄭文萱 A  B  C  D  E    0  7  9  14 40    70 繪圖3 筆 EZ00000000000 Z00000000000 件號11重複11件號       EZ00000000000 Z00000000000 00000000000-00標示尺寸沒有對齊物件       EZ00000000000 Z00000000000 板展拆圖錯誤，拆圖錯誤少畫少算一片       EZ00000000000 Z00000000000 下單程序有錯誤，重複工令   陳宇君 A  B  C  D  E    0  10 7  10 31  58 繪圖7 筆 EZ00000000000 Z00000000000 因與客戶討論圖面修改及客審，乃導致錯誤件號4、5、6、7、8、9。       EZ00000000000 Z00000000000 橢圓打板尺寸錯誤       EZ00000000000 Z00000000000 委外加工圖面未標示值徑尺寸       EZ00000000000 Z00000000000 客戶註記未完整寫出       EZ00000000000 Z00000000000 繪製尺寸錯誤       EZ00000000000 Z00000000000 板展錯誤       EZ00000000000 Z00000000000 尺寸與客戶原稿變形不符   周楷耘 A  B  C  D  E    0  2  3  17 69 91 繪圖1 筆 EZ00000000000 Z00000000000 繪製件號01尺寸錯誤   黃俏甄 A  B  C  D  E    0  0  4  8  113  125 繪圖1 筆 EZ00000000000 Z00000000000 委外加工圖有未標示完整尺寸，委外廠無法加工   李凱茹 A  B  C  D  E    1  9  16 30 31    87 繪圖4 筆 EZ00000000000 Z00000000000 來圖未倒角，做倒角       EZ00000000000 Z00000000000 出貨單號與ACD圖面不符       EZ00000000000 Z00000000000 未標示外框尺寸，外框尺寸標示錯誤       EZ00000000000 Z00000000000 排料未發現客戶來料不夠，未及時通知客服去通知客戶來料   蔡宏欣 A  B  C  D  E    0  0  0  0  1    1 無      陳奕嘉 A  B  C  D  E    0  0  1  1  12   14 無      王信鈞 A  B  C  D  E    0  4  4  2  12   22 程式2 筆 EZ00000000000 Z00000000000 繪製件號3尺寸與客戶不同       EZ00000000000 Z00000000000 00000000、13、14、15一起排料的NC程式未存檔，雷切人員無程式碼  110.01 顏綉恩 A  B  C  D  E    0  2  13 45 77   137 繪圖10筆 EZ00000000000 Z00000000000 繪圖者完成客審後沒有蓋章。       EZ00000000000 Z00000000000 繪圖者完成客審後沒有蓋章。       EZ00000000000 Z00000000000 焊接時發現00000000000-0、-6的尺寸與-1、-4尺寸不符       EZ00000000000 Z00000000000 繪圖者將雷雕圖形檔案存在自己的桌面上，生管派工看不到無法進行       EZ00000000000 Z00000000000 內孔折彎處過近繪製者沒有做剖溝。       EZ00000000000 Z00000000000 出貨切割米數計算錯誤，繪圖者的圖形有重覆線段。       EZ00000000000 Z00000000000 未標示工件最大長寬尺寸。       EZ00000000000 Z00000000000 下單者未備註瀚爵客戶的案場與所需相關資料。       EZ00000000000 Z00000000000 客戶有告知修改內孔尺寸，下單人員將尺寸記錄錯誤。   鄭文萱 A  B  C  D  E    1  3  15 2  7 28 繪圖1 筆 客服3 筆 EZ00000000000 Z00000000000 接單人員未將客戶提供的資訊完整記錄，造成繪製人員圖面畫錯。       EZ00000000000 Z00000000000 收到客戶的來料，沒有通知報價人員瓊雯客戶要下單製作       EZ00000000000 Z00000000000 圖面與客戶來料螺絲不符，焊接無法施工。       EZ00000000000 Z00000000000 繪圖人員1.圓孔尺寸錯誤。2.數量錯誤。3.將圖的件號放錯位置造成*   陳宇君 A  B  C  D  E    0  2  1  8  3 14 客服1 筆 EZ00000000000 Z00000000000 客戶自備料送來未再催料製程蓋章，生管不知可以接續派工。   周楷耘 A  B  C  D  E    0  0  1  8  16 25 繪圖1 筆 客服6 筆 EZ00000000000 Z00000000000 同一份圖重複下單。       EZ00000000000 Z00000000000 下單程序錯誤。       EZ00000000000 Z00000000000 切割位置與圖面不同，繪圖與程式已經完成後客戶再傳來排料紋路圖       EZ00000000000 Z00000000000 下單者提供的尺寸大小與客戶來料不符。       EZ00000000000 Z00000000000 客戶已來取貨，沒有給客戶司機出貨單簽收。       EZ00000000000 Z00000000000 下單者沒有按流程直接跳過生管，要求輪值人員拿加工圖去給水刀人       EZ00000000000 Z00000000000 繪圖的尺寸與客戶不符。   黃俏甄 A  B  C  D  Z&ZZZZ;   0&ZZZZ; 0&ZZZZ; 00 00 000 164 繪圖3 筆 EZ00000000000 Z00000000000 長度尺寸標示錯誤！       EZ00000000000 Z00000000000 圖面繪製完後未蓋章。       EZ00000000000 Z00000000000 繪圖尺寸與客戶來料不符。   李凱茹 A  B  C  D  Z&ZZZZ;   0&ZZZZ; 00 00 00 00 112 繪圖1 筆 EZ00000000000 Z00000000000 尚未完成已被其他繪製課員蓋完工章，造成派工錯誤。   陳奕嘉 A  B  C  D  E    0  1  3  0  12 16 程式3 筆 EZ00000000000 Z00000000000 繪圖抓板圖面錯誤，導至折彎方向錯誤。       EZ00000000000 Z00000000000 水刀人員切割錯誤。       EZ00000000000 Z00000000000 水刀貼在陶板上的加工符號寫錯，會造成客戶研磨異常。   王信鈞 A  B  C  D  E    0  1  4  4  20 29 程式2 筆 EZ00000000000 Z00000000000 切割丁課長遺失加工圖，程式輪值人員未經繪製人員，個自直接印出       EZ00000000000 Z00000000000 切割丁課長遺失加工圖，程式輪值人員未經繪製人員，個自直接印出  110.02 顏綉恩 A  B  C  D  E    0  1  5  14 54 74 繪圖6 筆 EZ00000000000 Z00000000000 繪圖尺寸錯誤。       EZ00000000000 Z00000000000 內孔離折彎小於刀模繪圖者未剖溝，造成內孔扮變形拉伸。       EZ00000000000 Z00000000000 繪圖將尺寸單位公分看成mm。       EZ00000000000 Z00000000000 繪圖者將產品折彎方向畫錯。       EZ00000000000 Z00000000000 圖面尺寸畫錯。       EZ00000000000 Z00000000000 客戶附註的資料沒有載入圖內，改為手寫。   鄭文萱 A  B  C  D  E    1  2  1  2  0 6 客服1 筆 EZ00000000000 Z00000000000 繪圖者客審未簽名回傳，就直接下去做。   陳宇君 A  B  C  D  E    0  0  0  2  0 2 客服4 筆 EZ00000000000 Z00000000000 下單轉工令後修改材料表面，未讓生管先退單就直接訂單先行修改處       EZ00000000000 Z00000000000 下單選錯製程，將焊接製程下為點焊製程。       EZ00000000000 Z00000000000 1.下單數量錯誤。2.繪圖未標示貼膜方向，造成錯誤。       EZ00000000000 Z00000000000 客戶來廠取貨給客戶簽收後，應給予客戶聯，誤將請款聯直接給客戶       EZ00000000000 Z00000000000 下單者下錯製程。       EZ00000000000 Z00000000000 下單者下錯製程。   周楷耘 A  B  C  D  E    0  1  1  3  5 10 客服4 筆 EZ00000000000 Z00000000000 下單人員按照圖面KEY入攻牙製程，KEY完單後發現圖有不符，卻沒       EZ00000000000 Z00000000000 -01、-02，-03對於客戶寫的材料不懂，將鐵板誤認為是不鏽鋼板。       EZ00000000000 Z00000000000 下單異常。       EZ00000000000 Z00000000000 下單後有改製程，但未先退單，造成製程與訂單不符。   黃俏甄 A  B  C  D  E    0  0  8  37 118 163 繪圖4 筆 EZ00000000000 Z00000000000 圖面折彎視圖錯誤。       EZ00000000000 Z00000000000 圖面折彎視圖錯誤。       EZ00000000000 Z00000000000 繪圖尺寸錯誤。       EZ00000000000 Z00000000000 繪圖尺寸錯誤。   李凱茹 A  B  C  D  Z&ZZZZ;   0&ZZZZ; 00 00 00 00 90 繪圖1 筆 EZ00000000000 Z00000000000 拆板尺寸錯誤，造成成品過小。   陳奕嘉 A  B  C  D  E    0  0  0  0  1 1 程式1 筆 EZ00000000000 Z00000000000 程式排料複製時，內孔與外框沒有同步，造成內孔尺寸位置錯誤。   王信鈞 A  B  C  D  E    0  2  11 12 16 41 程式2 筆 EZ00000000000 Z00000000000 程式排版時未依照客戶對花排版的方向，造成客戶組裝不起來。       EZ00000000000 Z00000000000 程式人員其中內孔有一處未做程式，導致成品錯誤。 






臺灣臺南地方法院行政訴訟裁定
111年度簡字第46號
原      告  川勤雷射精工股份有限公司


代  表  人  丙○○  
被      告  臺南市政府勞工局


代  表  人  乙○○  
訴訟代理人  甲○○  
            丁○○  
上列當事人間因性別工作平等法事件，前經本院於民國111年11月15日言詞辯論終結。茲因有應再行調查之處，爰命再開辯論，並命原告補提以下證據：
一、原告公司109.01.01-111.01間員工部門及年資表
  ㈠依原告前提供被告年資明細表格式（參見附件），以109.01.01起，於①員工離職、②新進員工、③部門職稱調整時，各列印年資明細表。
  ㈡於該期間員工離職如係因資遣，請提供資遣通報資料。
二、異常單號原因分析表、生管派工表（起訴狀附件7）
   ㈠就異常單號原因分析表：
     標註各筆訂單繪圖數A-E何等級、異常屬性（生管派工之繪圖、客服、程式）、錯誤程度（可否原圖修正、或重繪圖、或材料需重製等）。
   ㈡請確認附表提供資料之正確性（如：110.02陳宇君之異常單號原因分析表、生管派工表似有不符）。
   ㈢就生管派工之繪圖、客服、程式之異常有無差異。    
中    華    民    國    111   年    12    月    9     日
                  行政訴訟庭法  官  陳世旻
以上正本證明與原本無異。
不得抗告。
中    華    民    國    111   年    12    月    9     日
                            書記官  林怡芳
		附表

		


		


		


		


		


		


		


		




		


		【工號32】顏綉恩（109.11.19到職）
【工號33】鄭文萱（104.12.01到職）
【工號34】陳宇君（109.10.06到職）
【工號35】周楷耘（109.11.24到職）
【工號36】黃俏甄（109.12.01到職）
【工號37】李凱茹（ 95.07.31到職）
【工號53】陳奕嘉（109.05.02到職）
【工號55】王信鈞（106.04.12到職）

		


		


		


		


		


		


		




		


		日期

		


		派工

		合計

		異常

		異常單號

		訂單號碼

		事由



		


		109.12

		顏綉恩

		A  B  C  D  E
0  1  3  9  57  





		70

		繪圖3 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		板展折線表示錯誤



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		折彎逃角過小，造成折彎時會產生擠料，會造成折彎角度不足。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		客戶反映收到的產品無法組合，拆圖有錯誤



		


		


		鄭文萱

		A  B  C  D  E   
0  7  9  14 40  



		70

		繪圖3 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		件號11重複11件號



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		00000000000-00標示尺寸沒有對齊物件



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		板展拆圖錯誤，拆圖錯誤少畫少算一片



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		下單程序有錯誤，重複工令



		


		


		陳宇君

		A  B  C  D  E   
0  10 7  10 31



		58

		繪圖7 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		因與客戶討論圖面修改及客審，乃導致錯誤件號4、5、6、7、8、9。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		橢圓打板尺寸錯誤



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		委外加工圖面未標示值徑尺寸



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		客戶註記未完整寫出



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪製尺寸錯誤



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		板展錯誤



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		尺寸與客戶原稿變形不符



		


		


		周楷耘

		A  B  C  D  E   
0  2  3  17 69

		91

		繪圖1 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪製件號01尺寸錯誤



		


		


		黃俏甄

		A  B  C  D  E   
0  0  4  8  113 

		125

		繪圖1 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		委外加工圖有未標示完整尺寸，委外廠無法加工



		


		


		李凱茹

		A  B  C  D  E   
1  9  16 30 31  



		87

		繪圖4 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		來圖未倒角，做倒角



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		出貨單號與ACD圖面不符



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		未標示外框尺寸，外框尺寸標示錯誤



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		排料未發現客戶來料不夠，未及時通知客服去通知客戶來料



		


		


		蔡宏欣

		A  B  C  D  E   
0  0  0  0  1   

		1

		無

		


		


		




		


		


		陳奕嘉

		A  B  C  D  E   
0  0  1  1  12  

		14

		無

		


		


		




		


		


		王信鈞

		A  B  C  D  E   
0  4  4  2  12  

		22

		程式2 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪製件號3尺寸與客戶不同



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		00000000、13、14、15一起排料的NC程式未存檔，雷切人員無程式碼



		


		110.01

		顏綉恩

		A  B  C  D  E   
0  2  13 45 77  

		137

		繪圖10筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪圖者完成客審後沒有蓋章。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪圖者完成客審後沒有蓋章。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		焊接時發現00000000000-0、-6的尺寸與-1、-4尺寸不符



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪圖者將雷雕圖形檔案存在自己的桌面上，生管派工看不到無法進行



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		內孔折彎處過近繪製者沒有做剖溝。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		出貨切割米數計算錯誤，繪圖者的圖形有重覆線段。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		未標示工件最大長寬尺寸。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		下單者未備註瀚爵客戶的案場與所需相關資料。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		客戶有告知修改內孔尺寸，下單人員將尺寸記錄錯誤。



		


		


		鄭文萱

		A  B  C  D  E   
1  3  15 2  7

		28

		繪圖1 筆
客服3 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		接單人員未將客戶提供的資訊完整記錄，造成繪製人員圖面畫錯。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		收到客戶的來料，沒有通知報價人員瓊雯客戶要下單製作



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		圖面與客戶來料螺絲不符，焊接無法施工。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪圖人員1.圓孔尺寸錯誤。2.數量錯誤。3.將圖的件號放錯位置造成*



		


		


		陳宇君

		A  B  C  D  E   
0  2  1  8  3

		14

		客服1 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		客戶自備料送來未再催料製程蓋章，生管不知可以接續派工。



		


		


		周楷耘

		A  B  C  D  E   
0  0  1  8  16

		25

		繪圖1 筆
客服6 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		同一份圖重複下單。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		下單程序錯誤。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		切割位置與圖面不同，繪圖與程式已經完成後客戶再傳來排料紋路圖



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		下單者提供的尺寸大小與客戶來料不符。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		客戶已來取貨，沒有給客戶司機出貨單簽收。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		下單者沒有按流程直接跳過生管，要求輪值人員拿加工圖去給水刀人



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪圖的尺寸與客戶不符。



		


		


		黃俏甄

		A  B  C  D  Z&ZZZZ;  
0&ZZZZ; 0&ZZZZ; 00 00 000

		164

		繪圖3 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		長度尺寸標示錯誤！



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		圖面繪製完後未蓋章。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪圖尺寸與客戶來料不符。



		


		


		李凱茹

		A  B  C  D  Z&ZZZZ;  
0&ZZZZ; 00 00 00 00

		112

		繪圖1 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		尚未完成已被其他繪製課員蓋完工章，造成派工錯誤。



		


		


		陳奕嘉

		A  B  C  D  E   
0  1  3  0  12

		16

		程式3 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪圖抓板圖面錯誤，導至折彎方向錯誤。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		水刀人員切割錯誤。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		水刀貼在陶板上的加工符號寫錯，會造成客戶研磨異常。



		


		


		王信鈞

		A  B  C  D  E   
0  1  4  4  20

		29

		程式2 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		切割丁課長遺失加工圖，程式輪值人員未經繪製人員，個自直接印出



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		切割丁課長遺失加工圖，程式輪值人員未經繪製人員，個自直接印出



		


		110.02

		顏綉恩

		A  B  C  D  E   
0  1  5  14 54

		74

		繪圖6 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪圖尺寸錯誤。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		內孔離折彎小於刀模繪圖者未剖溝，造成內孔扮變形拉伸。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪圖將尺寸單位公分看成mm。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪圖者將產品折彎方向畫錯。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		圖面尺寸畫錯。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		客戶附註的資料沒有載入圖內，改為手寫。



		


		


		鄭文萱

		A  B  C  D  E   
1  2  1  2  0

		6

		客服1 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪圖者客審未簽名回傳，就直接下去做。



		


		


		陳宇君

		A  B  C  D  E   
0  0  0  2  0

		2

		客服4 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		下單轉工令後修改材料表面，未讓生管先退單就直接訂單先行修改處



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		下單選錯製程，將焊接製程下為點焊製程。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		1.下單數量錯誤。2.繪圖未標示貼膜方向，造成錯誤。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		客戶來廠取貨給客戶簽收後，應給予客戶聯，誤將請款聯直接給客戶



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		下單者下錯製程。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		下單者下錯製程。



		


		


		周楷耘

		A  B  C  D  E   
0  1  1  3  5

		10

		客服4 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		下單人員按照圖面KEY入攻牙製程，KEY完單後發現圖有不符，卻沒



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		-01、-02，-03對於客戶寫的材料不懂，將鐵板誤認為是不鏽鋼板。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		下單異常。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		下單後有改製程，但未先退單，造成製程與訂單不符。



		


		


		黃俏甄

		A  B  C  D  E   
0  0  8  37 118

		163

		繪圖4 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		圖面折彎視圖錯誤。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		圖面折彎視圖錯誤。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪圖尺寸錯誤。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		繪圖尺寸錯誤。



		


		


		李凱茹

		A  B  C  D  Z&ZZZZ;  
0&ZZZZ; 00 00 00 00

		90

		繪圖1 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		拆板尺寸錯誤，造成成品過小。



		


		


		陳奕嘉

		A  B  C  D  E   
0  0  0  0  1

		1

		程式1 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		程式排料複製時，內孔與外框沒有同步，造成內孔尺寸位置錯誤。



		


		


		王信鈞

		A  B  C  D  E   
0  2  11 12 16

		41

		程式2 筆

		EZ00000000000

		Z00000000000

		程式排版時未依照客戶對花排版的方向，造成客戶組裝不起來。



		


		


		


		


		


		


		EZ00000000000

		Z00000000000

		程式人員其中內孔有一處未做程式，導致成品錯誤。










臺灣臺南地方法院行政訴訟裁定

111年度簡字第46號

原      告  川勤雷射精工股份有限公司



代  表  人  丙○○  

被      告  臺南市政府勞工局



代  表  人  乙○○  

訴訟代理人  甲○○  

            丁○○  

上列當事人間因性別工作平等法事件，前經本院於民國111年11月15日言詞辯論終結。茲因有應再行調查之處，爰命再開辯論，並命原告補提以下證據：

一、原告公司109.01.01-111.01間員工部門及年資表

  ㈠依原告前提供被告年資明細表格式（參見附件），以109.01.01起，於①員工離職、②新進員工、③部門職稱調整時，各列印年資明細表。

  ㈡於該期間員工離職如係因資遣，請提供資遣通報資料。

二、異常單號原因分析表、生管派工表（起訴狀附件7）

   ㈠就異常單號原因分析表：

     標註各筆訂單繪圖數A-E何等級、異常屬性（生管派工之繪圖、客服、程式）、錯誤程度（可否原圖修正、或重繪圖、或材料需重製等）。

   ㈡請確認附表提供資料之正確性（如：110.02陳宇君之異常單號原因分析表、生管派工表似有不符）。

   ㈢就生管派工之繪圖、客服、程式之異常有無差異。    

中    華    民    國    111   年    12    月    9     日

                  行政訴訟庭法  官  陳世旻

以上正本證明與原本無異。

不得抗告。

中    華    民    國    111   年    12    月    9     日

                            書記官  林怡芳

附表          【工號32】顏綉恩（109.11.19到職） 【工號33】鄭文萱（104.12.01到職） 【工號34】陳宇君（109.10.06到職） 【工號35】周楷耘（109.11.24到職） 【工號36】黃俏甄（109.12.01到職） 【工號37】李凱茹（ 95.07.31到職） 【工號53】陳奕嘉（109.05.02到職） 【工號55】王信鈞（106.04.12到職）         日期  派工 合計 異常 異常單號 訂單號碼 事由  109.12 顏綉恩 A  B  C  D  E 0  1  3  9  57     70 繪圖3 筆 EZ00000000000 Z00000000000 板展折線表示錯誤       EZ00000000000 Z00000000000 折彎逃角過小，造成折彎時會產生擠料，會造成折彎角度不足。       EZ00000000000 Z00000000000 客戶反映收到的產品無法組合，拆圖有錯誤   鄭文萱 A  B  C  D  E    0  7  9  14 40    70 繪圖3 筆 EZ00000000000 Z00000000000 件號11重複11件號       EZ00000000000 Z00000000000 00000000000-00標示尺寸沒有對齊物件       EZ00000000000 Z00000000000 板展拆圖錯誤，拆圖錯誤少畫少算一片       EZ00000000000 Z00000000000 下單程序有錯誤，重複工令   陳宇君 A  B  C  D  E    0  10 7  10 31  58 繪圖7 筆 EZ00000000000 Z00000000000 因與客戶討論圖面修改及客審，乃導致錯誤件號4、5、6、7、8、9。       EZ00000000000 Z00000000000 橢圓打板尺寸錯誤       EZ00000000000 Z00000000000 委外加工圖面未標示值徑尺寸       EZ00000000000 Z00000000000 客戶註記未完整寫出       EZ00000000000 Z00000000000 繪製尺寸錯誤       EZ00000000000 Z00000000000 板展錯誤       EZ00000000000 Z00000000000 尺寸與客戶原稿變形不符   周楷耘 A  B  C  D  E    0  2  3  17 69 91 繪圖1 筆 EZ00000000000 Z00000000000 繪製件號01尺寸錯誤   黃俏甄 A  B  C  D  E    0  0  4  8  113  125 繪圖1 筆 EZ00000000000 Z00000000000 委外加工圖有未標示完整尺寸，委外廠無法加工   李凱茹 A  B  C  D  E    1  9  16 30 31    87 繪圖4 筆 EZ00000000000 Z00000000000 來圖未倒角，做倒角       EZ00000000000 Z00000000000 出貨單號與ACD圖面不符       EZ00000000000 Z00000000000 未標示外框尺寸，外框尺寸標示錯誤       EZ00000000000 Z00000000000 排料未發現客戶來料不夠，未及時通知客服去通知客戶來料   蔡宏欣 A  B  C  D  E    0  0  0  0  1    1 無      陳奕嘉 A  B  C  D  E    0  0  1  1  12   14 無      王信鈞 A  B  C  D  E    0  4  4  2  12   22 程式2 筆 EZ00000000000 Z00000000000 繪製件號3尺寸與客戶不同       EZ00000000000 Z00000000000 00000000、13、14、15一起排料的NC程式未存檔，雷切人員無程式碼  110.01 顏綉恩 A  B  C  D  E    0  2  13 45 77   137 繪圖10筆 EZ00000000000 Z00000000000 繪圖者完成客審後沒有蓋章。       EZ00000000000 Z00000000000 繪圖者完成客審後沒有蓋章。       EZ00000000000 Z00000000000 焊接時發現00000000000-0、-6的尺寸與-1、-4尺寸不符       EZ00000000000 Z00000000000 繪圖者將雷雕圖形檔案存在自己的桌面上，生管派工看不到無法進行       EZ00000000000 Z00000000000 內孔折彎處過近繪製者沒有做剖溝。       EZ00000000000 Z00000000000 出貨切割米數計算錯誤，繪圖者的圖形有重覆線段。       EZ00000000000 Z00000000000 未標示工件最大長寬尺寸。       EZ00000000000 Z00000000000 下單者未備註瀚爵客戶的案場與所需相關資料。       EZ00000000000 Z00000000000 客戶有告知修改內孔尺寸，下單人員將尺寸記錄錯誤。   鄭文萱 A  B  C  D  E    1  3  15 2  7 28 繪圖1 筆 客服3 筆 EZ00000000000 Z00000000000 接單人員未將客戶提供的資訊完整記錄，造成繪製人員圖面畫錯。       EZ00000000000 Z00000000000 收到客戶的來料，沒有通知報價人員瓊雯客戶要下單製作       EZ00000000000 Z00000000000 圖面與客戶來料螺絲不符，焊接無法施工。       EZ00000000000 Z00000000000 繪圖人員1.圓孔尺寸錯誤。2.數量錯誤。3.將圖的件號放錯位置造成*   陳宇君 A  B  C  D  E    0  2  1  8  3 14 客服1 筆 EZ00000000000 Z00000000000 客戶自備料送來未再催料製程蓋章，生管不知可以接續派工。   周楷耘 A  B  C  D  E    0  0  1  8  16 25 繪圖1 筆 客服6 筆 EZ00000000000 Z00000000000 同一份圖重複下單。       EZ00000000000 Z00000000000 下單程序錯誤。       EZ00000000000 Z00000000000 切割位置與圖面不同，繪圖與程式已經完成後客戶再傳來排料紋路圖       EZ00000000000 Z00000000000 下單者提供的尺寸大小與客戶來料不符。       EZ00000000000 Z00000000000 客戶已來取貨，沒有給客戶司機出貨單簽收。       EZ00000000000 Z00000000000 下單者沒有按流程直接跳過生管，要求輪值人員拿加工圖去給水刀人       EZ00000000000 Z00000000000 繪圖的尺寸與客戶不符。   黃俏甄 A  B  C  D  Z&ZZZZ;   0&ZZZZ; 0&ZZZZ; 00 00 000 164 繪圖3 筆 EZ00000000000 Z00000000000 長度尺寸標示錯誤！       EZ00000000000 Z00000000000 圖面繪製完後未蓋章。       EZ00000000000 Z00000000000 繪圖尺寸與客戶來料不符。   李凱茹 A  B  C  D  Z&ZZZZ;   0&ZZZZ; 00 00 00 00 112 繪圖1 筆 EZ00000000000 Z00000000000 尚未完成已被其他繪製課員蓋完工章，造成派工錯誤。   陳奕嘉 A  B  C  D  E    0  1  3  0  12 16 程式3 筆 EZ00000000000 Z00000000000 繪圖抓板圖面錯誤，導至折彎方向錯誤。       EZ00000000000 Z00000000000 水刀人員切割錯誤。       EZ00000000000 Z00000000000 水刀貼在陶板上的加工符號寫錯，會造成客戶研磨異常。   王信鈞 A  B  C  D  E    0  1  4  4  20 29 程式2 筆 EZ00000000000 Z00000000000 切割丁課長遺失加工圖，程式輪值人員未經繪製人員，個自直接印出       EZ00000000000 Z00000000000 切割丁課長遺失加工圖，程式輪值人員未經繪製人員，個自直接印出  110.02 顏綉恩 A  B  C  D  E    0  1  5  14 54 74 繪圖6 筆 EZ00000000000 Z00000000000 繪圖尺寸錯誤。       EZ00000000000 Z00000000000 內孔離折彎小於刀模繪圖者未剖溝，造成內孔扮變形拉伸。       EZ00000000000 Z00000000000 繪圖將尺寸單位公分看成mm。       EZ00000000000 Z00000000000 繪圖者將產品折彎方向畫錯。       EZ00000000000 Z00000000000 圖面尺寸畫錯。       EZ00000000000 Z00000000000 客戶附註的資料沒有載入圖內，改為手寫。   鄭文萱 A  B  C  D  E    1  2  1  2  0 6 客服1 筆 EZ00000000000 Z00000000000 繪圖者客審未簽名回傳，就直接下去做。   陳宇君 A  B  C  D  E    0  0  0  2  0 2 客服4 筆 EZ00000000000 Z00000000000 下單轉工令後修改材料表面，未讓生管先退單就直接訂單先行修改處       EZ00000000000 Z00000000000 下單選錯製程，將焊接製程下為點焊製程。       EZ00000000000 Z00000000000 1.下單數量錯誤。2.繪圖未標示貼膜方向，造成錯誤。       EZ00000000000 Z00000000000 客戶來廠取貨給客戶簽收後，應給予客戶聯，誤將請款聯直接給客戶       EZ00000000000 Z00000000000 下單者下錯製程。       EZ00000000000 Z00000000000 下單者下錯製程。   周楷耘 A  B  C  D  E    0  1  1  3  5 10 客服4 筆 EZ00000000000 Z00000000000 下單人員按照圖面KEY入攻牙製程，KEY完單後發現圖有不符，卻沒       EZ00000000000 Z00000000000 -01、-02，-03對於客戶寫的材料不懂，將鐵板誤認為是不鏽鋼板。       EZ00000000000 Z00000000000 下單異常。       EZ00000000000 Z00000000000 下單後有改製程，但未先退單，造成製程與訂單不符。   黃俏甄 A  B  C  D  E    0  0  8  37 118 163 繪圖4 筆 EZ00000000000 Z00000000000 圖面折彎視圖錯誤。       EZ00000000000 Z00000000000 圖面折彎視圖錯誤。       EZ00000000000 Z00000000000 繪圖尺寸錯誤。       EZ00000000000 Z00000000000 繪圖尺寸錯誤。   李凱茹 A  B  C  D  Z&ZZZZ;   0&ZZZZ; 00 00 00 00 90 繪圖1 筆 EZ00000000000 Z00000000000 拆板尺寸錯誤，造成成品過小。   陳奕嘉 A  B  C  D  E    0  0  0  0  1 1 程式1 筆 EZ00000000000 Z00000000000 程式排料複製時，內孔與外框沒有同步，造成內孔尺寸位置錯誤。   王信鈞 A  B  C  D  E    0  2  11 12 16 41 程式2 筆 EZ00000000000 Z00000000000 程式排版時未依照客戶對花排版的方向，造成客戶組裝不起來。       EZ00000000000 Z00000000000 程式人員其中內孔有一處未做程式，導致成品錯誤。 





