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附圖一：

系爭專利第一圖為本發明之生產過程流程圖
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系爭專利第四圖為本發明之杯體成型示意圖
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附表一：(原審判決附表) 
「請求項1」即「申請專利範圍第1項」
	要件編號
	系爭專利請求項1

技術特徵
	被控侵權方法
	文義是否讀取
	均等論

分析

	A
	一種壓克力杯體底杯中空部之成型方法，
	要件a

一種壓克力杯體底杯中空部之成型方法，
	是
	--

	B
	其係由杯體成型、模內固化、取出杯體及剪去澆道、注入氣體及水冷冷卻過程所共同成型的；其中：
	要件b

其係由杯體成型、模內固化、取出杯體及扭去澆道、注入氣體及水冷冷卻過程所共同成型的；其中：
	否
	不適用

	C
	杯體成型過程A：係由透明(或半透明)壓克力材料於攝氏170℃中進行射出成型；成型後杯體係為一上方具鏤空之內容區而下方為一較厚之底杯；
	要件c

杯體成型過程：係由透明壓克力材料於攝氏175℃中進行射出成型；成型後杯體係為一上方具鏤空之內容區而下方為一較厚之底杯；
	否
	適用

	D
	模內固化過程B：成型後之杯體於模具中冷卻近45秒，使得杯體之外部表面為某一程度之固化；」；
	要件d

模內固化過程：成型後之杯體於模具中冷卻近23秒，使得杯體之外部表面為某一程度之固化；然而若強制冷卻近45秒，杯體仍可達到符合後續條件之固化；
	否
	適用

	E
	取出杯體並剪去澆道過程C：由模具中將杯體取出並於杯體離開模具之3秒鐘之內將底杯中央處之澆道剪去；

	要件e

取出杯體並扭去澆道過程：由模具中將杯體取出並於杯體離開模具之8秒鐘之左右將底杯中央處之澆道扭去； 若強制於杯體離開模具之3秒鐘左右將底杯中央處之澆道剪去，杯體仍可達到符合後續條件之注入氣體；
	否
	適用

	F
	注入氣體過程D：利用一針狀注射器對應杯體底杯之中央部插入，並對應注入一定量之氣體，由於底杯之內部尚未完全固化，故注入氣體後底杯之內部則形成一中空部，且該中空部之底部經注射器通過處則形成一細針狀之注入孔，待注射針向外取出後，該注入孔則凝固呈密合狀；
	要件f1

水冷冷卻過程，將扭去澆道之杯體置於水中冷卻約2分26秒；
	否
	不適用

	
	
	要件f2

室溫冷卻過程，將完成水冷卻之杯體置於工作桌面上進行室溫冷卻約5分44秒；
	
	

	
	
	要件f3

注入氣體過程：利用一針狀注射器對應杯體底杯之中央部插入，並對應注入一定量之氣體，由於底杯之內部尚未完全固化，故注入氣體後底杯之內部則形成一中空部，且該中空部之底部經注射器通過處則形成一細針狀之注入孔，待注射針向外取出後，該注入孔則凝固呈密合狀；
	
	

	G
	水冷卻過程F：將杯體之底部對應置入一水槽，使得底部之內部受到水冷卻成形；
	要件g

室溫冷卻過程：將注入空氣之杯體置於工作桌面冷卻約20分9秒至杯體完全冷卻；
	否
	不適用

	H
	由上述之製程，係使得杯體之底杯內部形成一中空部，故於整體外觀上可由其透明或半透明之材質中清楚見得底杯中空部所造成之立體造型及其具層次之立體視覺效果。
	要件h

藉由上述之製程，係使得杯體之底杯內部形成一中空部，故於整體外觀上可由其透明或半透明之材質中清楚見得底杯中空部所造成之立體造型及其具層次之立體視覺效果。
	否
	不適用


附表二:

	被控侵權方法要件編號b與系爭專利請求項1要件編號B技術差異處
	要件B

其係由杯體成型、模內固化、取出杯體及剪去澆道、注入氣體及水冷冷卻過程所共同成型的；其中：
	要件b

其係由杯體成型、模內固化、取出杯體及扭去澆道、水冷冷卻、室溫冷卻、注入氣體及室溫冷卻過程所共同成型的；其中：


附表三:

	要件編號f1、f2、f3與要件編號F技術差異處
	要件F

注入氣體過程D：利用一針狀注射器對應杯體底杯之中央部插入，並對應注入一定量之氣體，由於底杯之內部尚未完全固化，故注入氣體後底杯之內部則形成一中空部，且該中空部之底部經注射器通過處則形成一細針狀之注入孔，待注射針向外取出後，該注入孔則凝固呈密合狀；」
	要件f1
水冷冷卻過程，將扭去澆道之杯體置於水中冷卻約2分26秒；

	
	
	要件f2

室溫冷卻過程，將完成水冷卻之杯體置於工作桌面上進行室溫冷卻約5分44秒；

	
	
	要件f3

注入氣體過程：利用一針狀注射器對應杯體底杯之中央部插入，並對應注入一定量之氣體，由於底杯之內部尚未完全固化，故注入氣體後底杯之內部則形成一中空部，且該中空部之底部經注射器通過處則形成一細針狀之注入孔，待注射針向外取出後，該注入孔則凝固呈密合狀；


附表四:

	要件編號g與要件編號G技術差異處
	要件G

水冷卻過程F：將杯體之底部對應置入一水槽，使得底部之內部受到水冷卻成形；
	要件g

室溫冷卻過程：將注入空氣之杯體置於工作桌面冷卻約20分9秒至杯體完全冷卻；


附表五:

	要件編號h與要件編號H技術差異處
	要件H

由上述之製程，係使得杯體之底杯內部形成一中空部，故於整體外觀上可由其透明或半透明之材質中清楚見得底杯中空部所造成之立體造型及其具層次之立體視覺效果。
	要件h

由上述之製程，係使得杯體之底杯內部形成一中空部，故於整體外觀上可由其透明或半透明之材質中清楚見得底杯中空部所造成之立體造型及其具層次之立體視覺效果。











PAGE  
8

