附圖一（系爭專利主要圖面）

1.第2圖
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2.第3圖
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附圖二（系爭產品實物照片）
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附表1（系爭產品與系爭專利申請專利範圍第1項之文義比對分析表）

	要件編號
	系爭專利申請專利範圍第1項

技術特徵
	要件編號
	系爭產品
技術內容
	是否

文義讀取

	A
	一種冷暖墊結構，包括：一墊體，包括一面材及一底材， 
	a
	一種空氣能涼爽墊結構，具有一墊體，包括一面材及一底材， 
	是

	B
	該面材及底材係分別由塑化材料製成之薄形片體，各該薄形片體至少包括一披覆層及一接合層，該墊體係由高週波壓封該面材及底材，使該等接合層相互融接成一體，
	b
	該面材及底材係分別由塑化材料製成之薄形片體，該墊體係由熱壓合該面材及底材，相互融接成一體，
	否

	C
	並在該面材及底材間形成一進水區及一出水區，
	c
	在相互壓封的面材及底材間設有區隔壓合線，使該墊體形成一進水區及一出水區，
	是

	D
	其中該進水區及出水區之一端分別設有一入口接頭及一出口接頭，用以將外界提供之液體導入該進水區內，及將該出水區內的液體導出至外界；
	d
	該進水區及出水區之一端分別設有一入口接頭及一出口接頭，用以將外界提供之液體導入該進水區內，及將該出水區內的液體導出至外界；
	是

	E
	一第一通道，係形成在該進水區及出水區之另一端間，使該進水區內之液體導入該出水區；
	e
	該進水區及出水區之另一端間設有互相連通之第一通道，使該進水區內之液體導入該出水區；
	是

	F
	及複數個氣室，係形成在該進水區及出水區內，且各該氣室間設有第二通道，使該進水區及該出水區內之液體，得分別經由該等第二通道，流經該進水區及出水區內的每一個位置
	f
	及在該進水區及出水區內以壓封面材及底材形成複數個間隔的隔離區(非氣室)，且各該隔離區之間設有第二通道，使該進水區及該出水區內之液體，得分別經由該等第二通道，流經該進水區及出水區內的每一個位置
	否


附表2（系爭產品與系爭專利申請專利範圍第1項要件編號B之均等比對分析表） 

	
	系爭專利申請專利範圍第1項要件編號B 
	系爭產品
要件編號b
	是否相同

	技術特徵

之差異
	面材及底材包括一披覆層及一接合層，且藉由高週波使兩接合層相互融接
	面材及底材僅一層，由熱壓合該面材及底材產生相互融接
	_

	技術手段

（way）
	運用高週波產生熱能融化面材及底材接合層後，壓合融接成一體
	運用熱能融化面材及底材接合部位後，壓合融接成一體
	實質相同

	功能

（function）
	藉由融接方法可直接在面材及底材形成通道
	藉由融接方法可直接在面材及底材形成通道
	相同

	結果

（result）
	無需管材及其配置，故冷暖墊結構簡單、工序減少，可降低成本
	無需管材及其配置，故涼爽墊結構簡單、工序減少，可降低成本
	相同


附表3（系爭產品與系爭專利申請專利範圍第1項要件編號F之均等比對分析表）

	
	系爭專利申請專利範圍第1項

要件編號F 
	系爭產品
要件編號f
	是否相同

	技術特徵

之差異
	該進水區及出水區內形成複數個氣室 
	進水區及出水區內以壓封面材及底材形成複數個間隔的隔離區，該隔離區並非容納空氣之氣室
	_

	技術手段

（way）
	進水區及出水區內直接對面材及底材壓封形成複數個氣室
	進水區及出水區內以壓封面材及底材形成複數個間隔的隔離區，該隔離區並非容納空氣之氣室
	不同

	功能

（function）
	氣室填充氣體後形成一定高度，可提供一支撐作用
	隔離區主要○○○區○○○○道，並非容納空氣之氣室，故無提供一支撐作用
	不同

	結果

（result）
	通道不會受到壓迫，故通道中流體具有流通順暢之效果
	使用墊體時，通道會受到壓迫，該受壓迫通道之流體無法順暢流通
	不同


