附圖1：系爭專利主要圖式
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附圖2：系爭產品
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（原證四之附件二）
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（原證四之附件三）
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（原證四之附件八）
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附圖3：被證1之主要圖式
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附圖4：被證2之主要圖式
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附圖5：被證3之主要圖式
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附圖6：證4之主要圖式
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附圖7：被證5之主要圖式
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附圖8：被證6之主要圖式
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附圖9：被證7之主要圖式
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附圖10：被證8之主要圖式
[image: image17.jpg]



[image: image18.jpg]



附表1：系爭產品與系爭專利請求項9之文義比對分析
	系爭專利
請求項9
	系爭產品
	文義讀取
	適用均等

	要件
	技術特徵
	要件
	技術內容
	各要件
	結論
	各要件
	結論

	1A
	一種膠膜包裝機，係設有機體(1)
	1a
	一種膠膜包裝機，係設有機體
	○
	是
	－
	

	1B
	並於機體(1)側邊組設有側向封口單元(3)，該側向封口單元(3)係包含一側向固定座(31)，且於該側向固定座(31)上組設數傳動輪(311)，再於傳動輪(311)上繞設有傳動帶(312)
	1b
	並於機體側邊組設有側向封口單元，該側向封口單元係包含一側向固定座，且於該側向固定座上組設數傳動輪，再於傳動輪上繞設有傳動帶
	○
	
	－
	

	1C
	另又相對側向固定座(31)設有一側向活動座(33)，並於該側向活動座(33)上組設有數傳動輪(331)，且於該傳動輪(331)上繞設有傳動帶(332)，以供與側向固定座(31)上所設傳動帶(312)相對接觸
	1c
	另又相對側向固定座設有一側向活動座，並於該側向活動座上組設有數傳動輪，且於該傳動輪上繞設有傳動帶，以供與側向固定座上所設傳動帶相對接觸
	○
	
	－
	

	1D
	又於側向固定座(31)組設熱封墊(36)，且於側向活動座(33)一側相對熱封墊(36)處設有熱壓片(37)，以供與熱封墊(36)對應壓合，復使側向活動座(33)組設有位移動力源(34)
	1d
	又於側向固定座組設熱封墊，且於側向活動座一側相對熱封墊處設有熱壓片，以供與熱封墊對應壓合，復使側向活動座組設有位移動力源
	○
	
	－
	

	9A
	該膠膜包裝機係進一步包含正向封切單元(4)，該正向封切單元(4)係位置於側向封口單元(3)下方
	9a
	該膠膜包裝機係進一步包含正向封切單元，該正向封切單元係位置於側向封口單元下方
	○
	
	－
	

	9B
	乃包含有相對設立之封刀座(41)及刀墊座(42)，且於封刀座(41)與刀墊座(42)內面分別組設有熱封刀(43)與刀墊(44)
	9b
	乃包含有相對設立之封刀座及刀墊座，且於封刀座與刀墊座內面分別組設有熱封刀與刀墊
	○
	
	－
	

	9C
	又使封刀座(41)及刀墊座(42)組設有位移動力源，以使熱封刀(43)與刀墊(44)可對應壓合
	9c
	又使封刀座及刀墊座組設有位移動力源，以使熱封刀與刀墊可對應壓合
	○
	
	
	

	結論
	落入系爭專利請求項9之權利範圍（文義侵害）


附表2：系爭產品與系爭專利請求項15之文義比對分析
	系爭專利
請求項15
	系爭產品
	文義讀取
	適用均等

	要件
	技術特徵
	要件
	技術內容
	各要件
	結論
	各要件
	結論

	1A
	一種膠膜包裝機，係設有機體(1)
	1a
	一種膠膜包裝機，係設有機體
	○
	否
	
	否

	1B
	並於機體(1)側邊組設有側向封口單元(3)，該側向封口單元(3)係包含一側向固定座(31)，且於該側向固定座(31)上組設數傳動輪(311)，再於傳動輪(311)上繞設有傳動帶(312)
	1b
	並於機體側邊組設有側向封口單元，該側向封口單元係包含一側向固定座，且於該側向固定座上組設數傳動輪，再於傳動輪上繞設有傳動帶
	○
	
	
	

	1C
	另又相對側向固定座(31)設有一側向活動座(33)，並於該側向活動座(33)上組設有數傳動輪(331)，且於該傳動輪(331)上繞設有傳動帶(332)，以供與側向固定座(31)上所設傳動帶(312)相對接觸
	1c
	另又相對側向固定座設有一側向活動座，並於該側向活動座上組設有數傳動輪，且於該傳動輪上繞設有傳動帶，以供與側向固定座上所設傳動帶相對接觸
	○
	
	
	

	1D
	又於側向固定座(31)組設熱封墊(36)，且於側向活動座(33)一側相對熱封墊(36)處設有熱壓片(37)，以供與熱封墊(36)對應壓合，復使側向活動座(33)組設有位移動力源(34)
	1d
	又於側向固定座組設熱封墊，且於側向活動座一側相對熱封墊處設有熱壓片，以供與熱封墊對應壓合，復使側向活動座組設有位移動力源
	○
	
	
	

	15A
	該膠膜包裝機係進一步包含有承載單元(6)，該承載單元(6)係位置於正向封切單元(4)下方，乃設有承料座(61)、曲柄(62)及動力源(63)，並使該承料座(61)與曲柄(62)一端相固接，再使曲柄(62)樞接於封刀座(41)下方，又使曲柄(62)與動力源(63)之傳動部(631)相組接，復使該動力源(63)與機體(1)相組設
	15a
	該膠膜包裝機係進一步包含有承載單元，該承載單元係位置於正向封切單元下方，乃設有承料座、凸耳(非曲柄)及動力源，並使該承料座與曲柄凸耳(非曲柄)一端相固接，又使凸耳(非曲柄)與動力源之傳動部相組接，復使該動力源與機體相組設
	×
	
	×
	

	結論
	未落入系爭專利請求項15之權利範圍（均等侵害）


附表3：系爭產品與系爭專利請求項15之均等比對分析

【要件15A】
	
	系爭專利請求項15
要件15A
	系爭產品
	是否
相同

	技術特徵

之差異
	該承料座與曲柄一端相固接，再使曲柄樞接於封刀座下方，又使曲柄另一端與動力源之傳動部相組接
	該承料座與凸耳相固接，又使凸耳與動力源之傳動部相組接
	－

	手段

（way）
	該承料座、封刀座固接之凸耳與曲柄一端相固接，使得曲柄樞接於封刀座下方，又使曲柄另一端與動力源之傳動部相組接
	該承料座與凸耳一端相固接，又使凸耳與動力源之傳動部相組接
	不同

	功能

（function）
	透過曲柄轉動使動力源帶動承料座偏擺
	使動力源直接帶動承料座偏擺
	不同

	結果

（result）
	承料座往下偏擺，以使已完成包裝物品裝填的膠膜滑落而下
	承料座往下偏擺，以使已完成包裝物品裝填的膠膜滑落而下
	相同


附表4：系爭專利請求項9與被證1至3之技術比對
	要件
	系爭專利請求項9
技術特徵
	被證1

技術內容
	被證2

技術內容
	被證3
技術內容

	1A
	一種膠膜包裝機，係設有機體(1)
	○
	
	

	1B
	並於機體(1)側邊組設有側向封口單元(3)，該側向封口單元(3)係包含一側向固定座(31)，且於該側向固定座(31)上組設數傳動輪(311)，再於傳動輪(311)上繞設有傳動帶(312)
	○
	
	

	1C
	另又相對側向固定座(31)設有一側向活動座(33)，並於該側向活動座(33)上組設有數傳動輪(331)，且於該傳動輪(331)上繞設有傳動帶(332)，以供與側向固定座(31)上所設傳動帶(312)相對接觸
	○
	
	

	1D
	又於側向固定座(31)組設熱封墊(36)，且於側向活動座(33)一側相對熱封墊(36)處設有熱壓片(37)，以供與熱封墊(36)對應壓合，復使側向活動座(33)組設有位移動力源(34)
	○
	
	

	9A
	該膠膜包裝機係進一步包含正向封切單元(4)，該正向封切單元(4)係位置於側向封口單元(3)下方
	○
	
	

	9B
	乃包含有相對設立之封刀座(41)及刀墊座(42)
	○
	
	

	9C
	且於封刀座(41)與刀墊座(42)內面分別組設有熱封刀(43)與刀墊(44)，又使封刀座(41)及刀墊座(42)組設有位移動力源，以使熱封刀(43)與刀墊(44)可對應壓合
	×
	○
	○

	結論
	被證1、2，或被證1、3，或被證1至3之組合皆足以證明爭專利請求項9不具進步性。


附表5：爭專利請求項10與被證1至3之技術比對
	要件
	系爭專利請求項10
技術特徵
	被證1

技術內容
	被證2

技術內容
	被證3
技術內容

	10A
	該正向封切單元(4)之封刀座(41)係進一步組設有軸桿(45)，且於軸桿(45)中穿出有滑桿(46)，以與刀墊座(42)相組接，並使刀墊座(42)之位移動力源組接於滑桿(46)
	×
	○
	○

	結論
	被證1、2，或被證1、3，或被證1至3之組合皆足以證明爭專利請求項10不具進步性。


附表6：系爭專利請求項15與被證5至8之技術比對
	要件
	系爭專利請求項15
技術特徵
	被證5
技術內容
	被證6
技術內容
	被證7
技術內容
	被證8
技術內容

	15A
	該膠膜包裝機係進一步包含有承載單元(6)，該承載單元(6)係位置於正向封切單元(4)下方
	○
	×
	×
	×

	15B
	乃設有承料座(61)、曲柄(62)及動力源(63)，並使該承料座(61)與曲柄(62)一端相固接，再使曲柄(62)樞接於封刀座(41)下方，又使曲柄(62)與動力源(63)之傳動部(631)相組接，復使該動力源(63)與機體(1)相組設
	×
	○
	×
	○

	結論
	被證1、5、6或被證1、5、8之組合皆足以證明爭專利請求項15不具進步性。
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